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t

 TEILPROFIL 55°

ZUR HERSTELLUNG VON 55° TEILPROFILGEWINDE

Außen geschliffen Außen M-Typ Innen geschliffen

Innen M-Typ U-Typ

Y

IC

L
X

Y

X

IC

L

R

R

55°

Artikel-Nr. R L X Y P min. P max. TPI min. TPI max. IC TT7010 TT9030

Außen geschliffen

16 EL G 55 0,20 16 1,2 1,7 1,75 3,0 8 14 9,53

16 EL AG 55 0,05 16 1,2 1,7 0,5 3,0 8 48 9,53

11 ER A 55 0,05 11 0,8 0,9 0,5 1,5 16 48 6,35

16 ER A 55 0,05 16 0,8 0,9 0,5 1,5 16 48 9,53

16 ER G 55 0,20 16 1,2 1,7 1,75 3,0 8 14 9,53

16 ER AG 55 0,05 16 1,2 1,7 0,5 3,0 8 48 9,53

Außen M-Typ

16 ERM AG 55 0,06 16 1,2 1,7 0,50 3,0 8 48 9,53

Innen geschliffen

16 IL G 55 0,20 16 1,2 1,7 1,75 3,0 8 14 9,53

16 IL AG 55 0,05 16 1,2 1,7 0,5 3,0 8 48 9,53

08 IR A 55 0,05 8 0,6 0,7 0,5 1,5 16 48 4,76

11 IR A 55 0,05 11 0,8 0,9 0,5 1,5 16 48 6,35

16 IR A 55 0,05 16 0,8 0,9 0,5 1,5 16 48 9,53

16 IR G 55 0,20 16 1,2 1,7 1,75 3,0 8 14 9,53

16 IR AG 55 0,05 16 1,2 1,7 0,5 3,0 8 48 9,53

22 IR N 55 0,42 22 1,7 2,5 3,5 5,0 5 7 12,70

Innen M-Typ

16 IRM AG 55 0,07 16 1,2 1,7 0,50 3,0 8 48 9,53

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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 TEILPROFIL 60°

ZUR HERSTELLUNG VON 60° TEILPROFILGEWINDE

Außen geschliffen Außen M-Typ Innen geschliffen

Innen M-Typ U-Typ

Y

IC

L
X

Y

X

IC

L

R

R

60°

Artikel-Nr. R L X Y P min. P max. TPI min. TPI max. IC TT7010 TT9030

Außen geschliffen

16 EL A 60 0,05 16 0,8 0,9 0,5 1,5 16 48 9,53

16 EL G 60 0,17 16 1,2 1,7 1,75 3,0 8 14 9,53

16 EL AG 60 0,05 16 1,2 1,7 0,5 3,0 8 48 9,53

22 EL N 60 0,32 22 1,7 2,5 3,5 5,0 5 7 12,70

16 ER A 60 0,05 16 0,8 0,9 0,5 1,5 16 48 9,53

16 ER G 60 0,17 16 1,2 1,7 1,75 3,0 8 14 9,53

16 ER AG 60 0,05 16 1,2 1,7 0,5 3,0 8 48 9,53

22 ER N 60 0,32 22 1,7 2,5 3,5 5,0 5 7 12,70

Außen M-Typ

16 ERM A 60 0,05 16 0,8 0,9 0,5 1,5 16 48 9,53

16 ERM G 60 0,17 16 1,2 1,7 1,75 3,0 8 14 9,53

16 ERM AG 60 0,06 16 1,2 1,7 0,5 3,0 8 48 9,53

22 ERM N 60 0,32 22 1,7 2,5 3,5 5,0 5 7 12,70

Innen geschliffen

11 IL A 60 0,05 11 0,8 0,9 0,5 1,5 16 48 6,35

16 IL A 60 0,05 16 0,8 0,9 0,5 1,5 16 48 9,53

16 IL G 60 0,12 16 1,2 1,7 1,75 3,0 8 14 9,53

16 IL AG 60 0,05 16 1,2 1,7 0,5 3,0 8 48 9,53

22 IL N 60 0,22 22 1,7 2,5 3,5 5,0 5 7 12,70

11 IR A 60 0,05 11 0,8 0,9 0,5 1,5 16 48 6,35

16 IR A 60 0,05 16 0,8 0,9 0,5 1,5 16 48 9,53

22 IR N 60 0,22 22 1,7 2,5 3,5 5,0 5 7 12,70

27 IR Q 60 0.31 27 1,8 2,7 5,5 6,0 4 4,5 15,88

Innen M-Typ

08 IRM A 60 0,05 8 0,6 0,7 0,5 1,5 16 48 4,76

11 IRM A 60 0,05 11 0,8 0,9 0,5 1,5 16 48 6,35

16 IRM A 60 0,05 16 0,8 0,9 0,5 1,5 16 48 9,53

16 IRM G 60 0,10 16 1,2 1,7 1,75 3,0 8 14 9,53

16 IRM AG 60 0,05 16 1,2 1,7 0,5 3,0 8 48 9,53

22 IRM N 60 0,19 22 1,7 2,5 3,5 5,0 5 7 12,70

U-Typ

22 U EIRL U 60 0,28 22 0,6 11,0 5,5 8,0 3,25 4,5 12,70

27 U EIRL U 60 0,28 27 1,0 13,7 6,5 9,0 2,75 4 15,88

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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 ISO METRISCH VOLLPROFIL-AUSSENGEWINDE

ZUR HERSTELLUNG VON ISO VOLLPROFIL-AUSSENGEWINDE

Außen geschliffen Außen M-Typ Außen U-Typ

Y

IC

L
X

Y

X

IC

L

R

R

60° 1/4P

1/8P

Artikel-Nr. R L X Y IC P TT7010 TT9030

Außen geschliffen

16 EL 0,50 ISO 0,04 16 0,6 0,6 9,53 0,50

16 EL 0,70 ISO 0,07 16 0,6 0,6 9,53 0,70

16 EL 0,75 ISO 0,08 16 0,6 0,6 9,53 0,75

16 EL 0,80 ISO 0,09 16 0,6 0,6 9,53 0,80

16 EL 1,00 ISO 0,09 16 0,7 0,7 9,53 1,00

16 EL 1,25 ISO 0,11 16 0,8 0,9 9,53 1,25

16 EL 1,50 ISO 0,14 16 0,8 1,0 9,53 1,50

16 EL 1,75 ISO 0,19 16 0,9 1,2 9,53 1,75

16 EL 2,00 ISO 0,20 16 1,0 1,3 9,53 2,00

16 EL 2,50 ISO 0,31 16 1,1 1,5 9,53 2,50

16 EL 3,00 ISO 0,38 16 1,2 1,6 9,53 3,00

27 EL 6,00 ISO 0,78 27 2,0 2,9 15,88 6,00

11 ER 0,35 ISO 0,04 11 0,8 0,4 6,35 0,35

11 ER 0,70 ISO 0,07 11 0,6 0,6 6,35 0,70

11 ER 1,00 ISO 0,12 11 0,7 0,7 6,35 1,00

16 ER 0,35 ISO 0,04 16 0,8 0,4 9,53 0,35

16 ER 0,40 ISO 0,04 16 0,7 0,4 9,53 0,40

16 ER 0,45 ISO 0,05 16 0,7 0,4 9,53 0,45

16 ER 0,50 ISO 0,04 16 0,6 0,6 9,53 0,50

16 ER 0,60 ISO 0,07 16 0,6 0,6 9,53 0,60

16 ER 0,70 ISO 0,07 16 0,6 0,6 9,53 0,70

16 ER 0,75 ISO 0,08 16 0,6 0,6 9,53 0,75

16 ER 0,80 ISO 0,09 16 0,6 0,6 9,53 0,80

16 ER 1,00 ISO 0,09 16 0,7 0,7 9,53 1,00

16 ER 1,25 ISO 0,11 16 0,8 0,9 9,53 1,25

16 ER 1,50 ISO 0,14 16 0,8 1,0 9,53 1,50

16 ER 1,75 ISO 0,19 16 0,9 1,2 9,53 1,75

16 ER 2,00 ISO 0,20 16 1,0 1,3 9,53 2,00

16 ER 2,50 ISO 0,31 16 1,1 1,5 9,53 2,50

16 ER 3,00 ISO 0,38 16 1,2 1,6 9,53 3,00

22 ER 3,50 ISO 0,44 22 1,6 2,3 12,70 3,50

22 ER 4,00 ISO 0,52 22 1,6 2,3 12,70 4,00

22 ER 4,50 ISO 0,58 22 1,7 2,4 12,70 4,50

22 ER 5,00 ISO 0,64 22 1,7 2,5 12,70 5,00

27 ER 5,50 ISO 0,70 27 1,9 2,7 15,88 5,50

27 ER 6,00 ISO 0,78 27 2,0 2,9 15,88 6,00

Außen M-Typ

16 ERM 1,00 ISO 0,12 16 0,7 0,7 9,53 1,00

16 ERM 1,25 ISO 0,15 16 0,8 0,9 9,53 1,25

16 ERM 1,50 ISO 0,18 16 0,8 1,0 9,53 1,50

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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ZUR HERSTELLUNG VON ISO VOLLPROFIL-AUSSENGEWINDE

Außen geschliffen Außen M-Typ Außen U-Typ

Y

IC

L
X

Y

X

IC

L

R

R

60° 1/4P

1/8P

Artikel-Nr. R L X Y IC P TT7010 TT9030

16 ERM 1,75 ISO 0,21 16 0,9 1,2 9,53 1,75

16 ERM 2,00 ISO 0,25 16 1,0 1,3 9,53 2,00

16 ERM 2,50 ISO 0,30 16 1,1 1,5 9,53 2,50

16 ERM 3,00 ISO 0,38 16 1,2 1,6 9,53 3,00

Außen U-Typ

22 U ERL 5,50 ISO 0,70 22 2,3 11,0 12,70 5,50

22 U ERL 6,00 ISO 0,78 22 2,6 11,0 12,70 6,00

27 U ERL 8,00 ISO 1,08 27 2,4 13,7 15,88 8,00

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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 ISO METRISCH VOLLPROFIL-INNENGEWINDE

ZUR HERSTELLUNG VON ISO VOLLPROFIL-INNENGEWINDE

Innen geschliffen Innen M-Typ Innen U-Typ

Y

IC

L
X

Y

X

IC

L

R

R

60° 1/4P

1/8P

Artikel-Nr. R L X Y IC P TT7010 TT9030 TT8010

Innen geschliffen

08 IL 1,50 ISO 0,08 8 0,6 0,7 4,76 1,50

11 IL 1,50 ISO 0,08 11 0,8 1,0 6,35 1,50

11 IL 2,00 ISO 0,12 11 0,8 0,9 6,35 2,00

16 IL 0,50 ISO 0,03 16 0,6 0,6 9,53 0,50

16 IL 0,75 ISO 0,04 16 0,6 0,6 9,53 0,75

16 IL 1,00 ISO 0,05 16 0,6 0,7 9,53 1,00

16 IL 1,25 ISO 0,07 16 0,8 0,9 9,53 1,25

16 IL 1,50 ISO 0,08 16 0,8 1,0 9,53 1,50

16 IL 1,75 ISO 0,10 16 0,9 1,2 9,53 1,75

16 IL 2,00 ISO 0,12 16 1,0 1,3 9,53 2,00

16 IL 2,50 ISO 0,15 16 1,1 1,5 9,53 2,50

16 IL 3,00 ISO 0,18 16 1,1 1,5 9,53 3,00

22 IL 4,00 ISO 0,25 22 1,6 2,3 12,70 4,00

22 IL 5,00 ISO 0,32 22 1,6 2,3 12,70 5,00

06 IR 0,50 ISO 0,03 6 0,5 0,5 3,97 0,50

06 IR 0,75 ISO 0,04 6 0,5 0,5 3,97 0,75

06 IR 1,00 ISO 0,05 6 0,5 0,6 3,97 1,00

06 IR 1,25 ISO 0,07 6 0,6 0,6 3,97 1,25

08 IR 0,50 ISO 0,05 8 0,6 0,5 4,76 0,50

08 IR 0,75 ISO 0,04 8 0,6 0,5 4,76 0,75

08 IR 1,00 ISO 0,05 8 0,6 0,6 4,76 1,00

08 IR 1,25 ISO 0,07 8 0,6 0,7 4,76 1,25

08 IR 1,50 ISO 0,08 8 0,6 0,7 4,76 1,50

08 IR 1,75 ISO 0,10 8 0,6 0,8 4,76 1,75

11 IR 0,35 ISO 0,02 11 0,8 0,3 6,35 0,35

11 IR 0,50 ISO 0,03 11 0,6 0,6 6,35 0,50

11 IR 0,75 ISO 0,04 11 0,6 0,6 6,35 0,75

11 IR 1,00 ISO 0,05 11 0,6 0,7 6,35 1,00

11 IR 1,25 ISO 0,07 11 0,8 0,9 6,35 1,25

11 IR 1,50 ISO 0,08 11 0,8 1,0 6,35 1,50

11 IR 1,75 ISO 0,10 11 0,9 1,1 6,35 1,75

11 IR 2,00 ISO 0,12 11 0,8 0,9 6,35 2,00

16 IR 0,35 ISO 0,02 16 0,8 0,3 9,53 0,35

16 IR 0,50 ISO 0,03 16 0,6 0,6 9,53 0,50

16 IR 0,70 ISO 0,04 16 0,6 0,6 9,53 0,70

16 IR 0,75 ISO 0,04 16 0,6 0,6 9,53 0,75

16 IR 0,80 ISO 0,04 16 0,6 0,6 9,53 0,80

16 IR 1,00 ISO 0,05 16 0,6 0,7 9,53 1,00

16 IR 1,25 ISO 0,07 16 0,8 0,9 9,53 1,25

16 IR 1,50 ISO 0,08 16 0,8 1,0 9,53 1,50

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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ZUR HERSTELLUNG VON ISO VOLLPROFIL-INNENGEWINDE

Innen geschliffen Innen M-Typ Innen U-Typ

Y

IC

L
X

Y

X

IC

L

R

R

60° 1/4P

1/8P

Artikel-Nr. R L X Y IC P TT7010 TT9030 TT8010

16 IR 1,75 ISO 0,10 16 0,9 1,2 9,53 1,75

16 IR 2,00 ISO 0,12 16 1,0 1,3 9,53 2,00

16 IR 2,50 ISO 0,15 16 1,1 1,5 9,53 2,50

16 IR 3,00 ISO 0,18 16 1,1 1,5 9,53 3,00

22 IR 3,50 ISO 0,22 22 1,6 2,3 12,70 3,50

22 IR 4,00 ISO 0,25 22 1,6 2,3 12,70 4,00

22 IR 4,50 ISO 0,29 22 1,6 2,4 12,70 4,50

22 IR 5,00 ISO 0,32 22 1,6 2,3 12,70 5,00

27 IR 5,50 ISO 0,35 27 1,6 2,3 15,88 5,50

27 IR 6,00 ISO 0,39 27 1,8 2,5 15,88 6,00

Innen M-Typ

11 IRM 1,50 ISO 0,08 11 0,8 1,0 6,35 1,50

16 IRM 1,00 ISO 0,05 16 0,6 0,7 9,53 1,00

16 IRM 1,25 ISO 0,06 16 0,8 0,9 9,53 1,25

16 IRM 1,50 ISO 0,08 16 0,8 1,0 9,53 1,50

16 IRM 1,75 ISO 0,10 16 0,9 1,2 9,53 1,75

16 IRM 2,00 ISO 0,11 16 1,0 1,3 9,53 2,00

16 IRM 2,50 ISO 0,14 16 1,1 1,5 9,53 2,50

16 IRM 3,00 ISO 0,17 16 1,1 1,5 9,53 3,00

Innen U-Typ

08 U IRL 2,00 ISO 0,12 8 1,0 4,0 4,76 2,00

27 U IRL 8,00 ISO 0,53 27 2,4 13,7 15,88 8,00

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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 AMERIKANISCH UN VOLLPROFIL (UN, UNC, UNF, UNEF)

ZUR HERSTELLUNG VON AMERIKANISCHEN UN VOLLPROFI-AUSSENGEWINDE

Außen geschliffen Außen M-Typ Außen U-Typ

Y

IC

L
X

Y

X

IC

L

R

R

60° 1/4P

1/8P

Artikel-Nr. R L X Y TPI min. IC TT7010 TT9030

Außen geschliffen

16 EL 18 UN 0,18 16 0,8 1,0 18 9,53

16 EL 16 UN 0,18 16 0,9 1,1 16 9,53

16 EL 14 UN 0,22 16 1,0 1,2 14 9,53

16 EL 12 UN 0,26 16 1,1 1,4 12 9,53

16 ER 56 UN 0,04 16 0,7 0,4 56 9,53

16 ER 48 UN 0,05 16 0,6 0,6 48 9,53

16 ER 40 UN 0,06 16 0,6 0,6 40 9,53

16 ER 36 UN 0,07 16 0,6 0,6 36 9,53

16 ER 32 UN 0,09 16 0,6 0,6 32 9,53

16 ER 28 UN 0,10 16 0,6 0,7 28 9,53

16 ER 24 UN 0,12 16 0,7 0,8 24 9,53

16 ER 20 UN 0,15 16 0,8 0,9 20 9,53

16 ER 18 UN 0,18 16 0,8 1,0 18 9,53

16 ER 16 UN 0,18 16 0,9 1,1 16 9,53

16 ER 14 UN 0,22 16 1,0 1,2 14 9,53

16 ER 13 UN 0,24 16 1,0 1,3 13 9,53

16 ER 12 UN 0,26 16 1,1 1,4 12 9,53

16 ER 11,5 UN 0,27 16 1,1 1,5 11,5 9,53

16 ER 11 UN 0,28 16 1,1 1,5 11 9,53

16 ER 10 UN 0,32 16 1,1 1,5 10 9,53

16 ER 9 UN 0,36 16 1,2 1,7 9 9,53

16 ER 8 UN 0,41 16 1,2 1,6 8 9,53

22 ER 7 UN 0,47 22 1,6 2,3 7 12,70

22 ER 5 UN 0,67 22 1,7 2,5 5 12,70

27 ER 4,5 UN 0,75 27 1,9 2,7 4,5 15,88

27 ER 4 UN 0,85 27 2,1 3,0 4 15,88

Außen M-Typ

16 ERM 18 UN 0,15 16 0,8 1,0 18 9,53

16 ERM 16 UN 0,19 16 0,9 1,1 16 9,53

16 ERM 14 UN 0,22 16 1,0 1,2 14 9,53

16 ERM 12 UN 0,25 16 1,1 1,4 12 9,53

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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 WHITWORTH VOLLPROFIL (BSW, BSF, BSP)

ZUR HERSTELLUNG VON WHITWORTH VOLLPROFIL-AUSSENGEWINDE

Außen geschliffen Außen M-Typ

Y

IC

L
X

Y

X

IC

L

R

R

55°

R0,137P

R0,137P

Artikel-Nr. R L X Y TPI min. IC TT7010 TT9030

Außen geschliffen

16 EL 19 W 0,15 16 0,8 1,0 19 9,53

16 EL 14 W 0,21 16 1,0 1,2 14 9,53

16 EL 11 W 0,27 16 1,1 1,5 11 9,53

16 ER 28 W 0,09 16 0,6 0,7 28 9,53

16 ER 26 W 0,10 16 0,7 0,8 26 9,53

16 ER 24 W 0,11 16 0,7 0,8 24 9,53

16 ER 20 W 0,14 16 0,8 0,9 20 9,53

16 ER 19 W 0,15 16 0,8 1,0 19 9,53

16 ER 18 W 0,16 16 0,8 1,0 18 9,53

16 ER 16 W 0,18 16 0,9 1,1 16 9,53

16 ER 14 W 0,21 16 1,0 1,2 14 9,53

16 ER 12 W 0,25 16 1,1 1,4 12 9,53

16 ER 11 W 0,27 16 1,1 1,5 11 9,53

16 ER 10 W 0,31 16 1,1 1,5 10 9,53

16 ER 9 W 0,34 16 1,2 1,7 9 9,53

16 ER 8 W 0,39 16 1,2 1,5 8 9,53

22 ER 7 W 0,45 22 1,6 2,3 7 12,70

22 ER 6 W 0,52 22 1,6 2,3 6 12,70

Außen M-Typ

16 ERM 19 W 0,08 16 0,8 1,0 19 9,53

16 ERM 16 W 0,20 16 0,9 1,1 16 9,53

16 ERM 14 W 0,23 16 1,0 1,2 14 9,53

16 ERM 11 W 0,30 16 1,1 1,5 11 9,53

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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 WHITWORTH VOLLPROFIL (BSW, BSF, BSP)

ZUR HERSTELLUNG VON WHITWORTH VOLLPROFIL INNENGEWINDE

Innen geschliffen Innen M-Typ Innen U-Typ

Y

IC

L
X

Y

X

IC

L

R

R

55°

R0,137P

R0,137P

Artikel-Nr. R L X Y TPI min. IC TT7010 TT9030

Innen geschliffen

16 IL 14 W 0,21 16 1,0 1,2 14 9,53

16 IL 11 W 0,27 16 1,1 1,5 11 9,53

11 IR 19 W 0,15 11 0,8 1,0 19 6,35

11 IR 18 W 0,16 11 0,8 1,0 18 6,35

11 IR 16 W 0,18 11 0,9 1,1 16 6,35

11 IR 14 W 0,21 11 0,9 1,1 14 6,35

16 IR 19 W 0,15 16 0,8 1,0 19 9,53

16 IR 18 W 0,16 16 0,8 1,0 18 9,53

16 IR 14 W 0,21 16 1,0 1,2 14 9,53

16 IR 12 W 0,25 16 1,1 1,4 12 9,53

16 IR 11 W 0,27 16 1,1 1,5 11 9,53

16 IR 10 W 0,31 16 1,1 1,5 10 9,53

16 IR 9 W 0,34 16 1,2 1,7 9 9,53

16 IR 8 W 0,39 16 1,2 1,5 8 9,53

22 IR 7 W 0,45 22 1,6 2,3 7 12,70

22 IR 6 W 0,52 22 1,6 2,3 6 12,70

Innen M-Typ

16 IRM 19 W 0,08 16 0,8 1,0 19 9,53

16 IRM 16 W 0,20 16 0,9 1,1 16 9,53

16 IRM 14 W 0,23 16 1,0 1,2 14 9,53

16 IRM 11 W 0,30 11 1,1 1,5 11 9,53

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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 NPT (ROHRGEWINDE) VOLLPROFIL

ZUR HERSTELLUNG VON VOLLPROFIL NPT INNEN- & AUSSENGEWINDE
ROHRGEWINDE

Außen geschliffen Außen M-Typ Innen geschliffen

Innen M-Typ

Y

IC

L
X

Y

X

IC

L

R

R

30°

1°47‘90°

Artikel-Nr. R L X Y TPI min. IC TT7010 TT9030

Außen geschliffen

16 EL 18 NPT 0,06 16 0,8 1,0 18 9,53

16 EL 11,5 NPT 0,09 16 1,1 1,5 11,5 9,53

16 EL 8 NPT 0,12 16 1,3 1,8 8 9,53

16 ER 27 NPT 0,04 16 0,7 0,8 27 9,53

16 ER 18 NPT 0,06 16 0,8 1,0 18 9,53

16 ER 14 NPT 0,07 16 0,9 1,2 14 9,53

16 ER 11,5 NPT 0,09 16 1,1 1,5 11,5 9,53

16 ER 8 NPT 0,12 16 1,3 1,8 8 9,53

Außen M-Typ

16 ERM 18 NPT 0,05 16 0,8 1,0 18 9,53

16 ERM 14 NPT 0,05 16 0,9 1,2 14 9,53

16 ERM 11,5 NPT 0,09 16 1,1 1,5 11,5 9,53

16 ERM 8 NPT 0,15 16 1,2 1,8 8 9,53

Innen geschliffen

16 IL 18 NPT 0,06 16 0,8 1,0 18 9,53

16 IL 14 NPT 0,07 16 0,9 1,2 14 9,53

16 IL 11,5 NPT 0,09 16 1,1 1,5 11,5 9,53

16 IL 8 NPT 0,12 16 1,2 1,8 8 9,53

11 IR 27 NPT 0,04 11 0,7 0,8 27 6,35

11 IR 18 NPT 0,06 11 0,8 1,0 18 6,35

11 IR 14 NPT 0,04 11 0,8 1,0 14 6,35

16 IR 27 NPT 0,04 16 0,7 0,8 27 9,53

16 IR 18 NPT 0,06 16 0,8 1,0 18 9,53

16 IR 14 NPT 0,07 16 0,9 1,2 14 9,53

16 IR 11,5 NPT 0,09 16 1,1 1,5 11,5 9,53

16 IR 8 NPT 0,12 16 1,2 1,8 8 9,53

Innen M-Typ

16 IRM 14 NPT 0,05 16 0,9 1,2 14 9,53

16 IRM 11,5 NPT 0,09 16 1,1 1,5 11,5 9,53

16 IRM 8 NPT 0,15 16 1,2 1,8 8 9,53

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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 UNJ

ZUR HERSTELLUNG VON UNJ INNEN- & AUSSENGEWINDE

Außen geschliffen Innen geschliffen

Y

IC

L
X

R

60°

Rmax0,18042P
Rmin0,15011P

5/16P

Artikel-Nr. R L X Y TPI min. IC TT7010 TT9030

Außen geschliffen

16 EL 24 UNJ 0,17 16 0,7 0,8 24 9,53

16 EL 16 UNJ 0,26 16 0,9 1,1 16 9,53

16 ER 36 UNJ 0,11 16 0,6 0,6 36 9,53

16 ER 28 UNJ 0,14 16 0,7 0,7 28 9,53

16 ER 24 UNJ 0,17 16 0,7 0,8 24 9,53

16 ER 20 UNJ 0,20 16 0,8 0,9 20 9,53

16 ER 18 UNJ 0,22 16 0,8 1,0 18 9,53

16 ER 16 UNJ 0,26 16 0,9 1,1 16 9,53

16 ER 12 UNJ 0,34 16 1,1 1,3 12 9,53

Innen geschliffen

11 IR 18 UNJ 0,22 11 0,8 1,0 18 6,35

11 IR 16 UNJ 0,26 11 0,9 1,1 16 6,35

16 IR 16 UNJ 0,26 16 0,9 1,1 16 9,53

16 IR 14 UNJ 0,29 16 1,0 1,2 14 9,53

16 IR 10 UNJ 0,41 16 1,2 1,5 10 9,53

16 IR 8 UNJ 0,51 16 1,2 1,6 8 9,53

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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 TRAPEZ DIN 103

ZUR HERSTELLUNG VON TRAPEZ INNEN- & AUSSENGEWINDE
NACH DIN 103

Außen geschliffen Innen geschliffen U-Typ

Y

IC

L
X

Y

X

IC

L

30°

Artikel-Nr. L X Y IC P TT7010 TT9030

Außen geschliffen

16 EL 2 TR 16 1,1 1,3 9,53 2,0

16 EL 3 TR 16 1,3 1,5 9,53 3,0

22 EL 4 TR 22 1,7 1,9 12,70 4,0

22 EL 5 TR 22 2,1 2,5 12,70 5,0

16 ER 1,5 TR 16 1,0 1,1 9,53 1,5

16 ER 2 TR 16 1,1 1,3 9,53 2,0

16 ER 3 TR 16 1,3 1,5 9,53 3,0

22 ER 4 TR 22 1,7 1,9 12,70 4,0

22 ER 5 TR 22 2,1 2,5 12,70 5,0

27 ER 6 TR 27 2,3 2,7 15,88 6,0

27 ER 7 TR 27 2,2 2,6 15,88 7,0

Innen geschliffen

16 IL 2 TR 16 1,1 1,3 9,53 2,0

16 IL 3 TR 16 1,3 1,5 9,53 3,0

22 IL 4 TR 22 1,7 1,9 12,70 4,0

22 IL 5 TR 22 2,1 2,5 12,70 5,0

16 IR 2 TR 16 1,1 1,3 9,53 2,0

16 IR 3 TR 16 1,3 1,5 9,53 3,0

22 IR 4 TR 22 1,7 1,9 12,70 4,0

22 IR 5 TR 22 2,1 2,5 12,70 5,0

27 IR 6 TR 27 2,3 2,7 15,88 6,0

27 IR 7 TR 27 2,2 2,6 15,88 7,0

U-Typ

27 U ERL 8 TR 27 2,6 13,7 15,88 8,0

27 U ERL 9 TR 27 3,0 13,7 15,88 9,0

22 U IRL 7 TR 22 2,3 11,0 12,70 7,0

27 U IRL 8 TR 27 2,6 13,7 15,88 8,0

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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 RUND DIN 405

ZUR HERSTELLUNG VON RUND INNEN- & AUSSENGEWINDE
NACH DIN 405

Außen geschliffen Außen M-Typ Innen geschliffen

Innen M-Typ

Y

IC

L
X 30°

R0,23851P

R0,22105P

Artikel-Nr. L X Y TPI min. IC TT7010 TT9030

Außen geschliffen

16 EL 8 RND 16 1,4 1,3 8 9,53

22 EL 6 RND 22 1,5 1,7 6 12,70

22 EL 4 RND 22 2,2 2,3 4 12,70

16 ER 10 RND 16 1,1 1,2 10 9,53

16 ER 8 RND 16 1,4 1,3 8 9,53

16 ER 6 RND 16 1,5 1,7 6 9,53

22 ER 6 RND 22 1,5 1,7 6 12,70

22 ER 4 RND 22 2,2 2,3 4 12,70

Außen M-Typ

16 ERM 6 RND 16 1,5 1,7 6 9,53

Innen geschliffen

16 IL 8 RND 16 1,4 1,4 8 9,53

16 IL 6 RND 16 1,4 1,5 6 9,53

22 IL 4 RND 22 2,2 2,3 4 12,70

16 IR 10 RND 16 1,1 1,2 10 9,53

16 IR 8 RND 16 1,4 1,4 8 9,53

16 IR 6 RND 16 1,4 1,5 6 9,53

22 IR 6 RND 22 1,5 1,7 6 12,70

22 IR 4 RND 22 2,2 2,3 4 12,70

Innen M-Typ

16 IRM 6 RND 16 1,4 1,5 6 9,53

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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